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DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Achtung!

BEIM BENUTZEN VON GERATEN MUSSEN EINIGE SI-

CHERHEITSVORKEHRUNGEN EINGEHALTEN WERDEN,

UM VERLETZUNGEN UND SCHADEN ZU VERHINDERN.
LLESEN SIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG / SICHERHEITSHINWEISE
DESHALB SORGFALTIG DURCH. BEWAHREN SIE DIESE GUT AUF, DA-
MIT IHNEN DIE INFORMATIONEN JEDERZEIT ZUR VERFUGUNG STE-
HEN. FALLS SIE DAS GERAT AN ANDERE PERSONEN UBERGEBEN
SOLLTEN, HANDIGEN SIE DIESE BEDIENUNGSANLEITUNG / SICHER-
HEITSHINWEISE BITTE MIT AUS. WIR UBERNEHMEN KEINE HAFTUNG
FUR UNFALLE ODER SCHADEN, DIE DURCH NICHTBEACHTEN DIESER
ANLEITUNG UND DEN SICHERHEITSHINWEISEN ENTSTEHEN.

BESTIMMUNGSGEMASSE
VERWENDUNG

DIESE SAULENBOHRMASCHINE IST ZUM BOHREN VON METALL,
KUNSTSTOFF , HOLZ UND AHNLICHEN WWERKSTOFFEN BESTIMMT
UND DARF NUR IM PRIVATEN HAUSHALTSBEREICH VERWENDET
WERDEN.

|LEBENSMITTEL UND GESUNDHEITSGEFAHRDENDE MATERIALIEN
DURFEN MIT DER MASCHINE NICHT BEARBEITET WERDEN. DAS
BOHRFUTTER IST NUR FUR DIE VERWENDUNG VON BOHRERN UND
\WERKZEUGEN MIT EINEM SCHAFTDURCHMESSER VOM 1,5-20 MM
UND ZYLINDRISCHEN WERKZEUGSCHAFT GEEIGNET. DARUBERHIN-
AUS KONNEN AUCH WERKZEUGE MIT KEGELSCHAFT VERWENDET
WERDEN. DAS GERAT IST ZUM GEBRAUCH DURCH ERWACHSENE
BESTIMMT.

DIE MASCHINE DARF NUR NACH IHRER BESTIMMUNG VERWENDET
WERDEN. JEDE WEITERE DARUBER HINAUSGEHENDE VERWENDUNG
IST NICHT BESTIMMUNGSGEMASS. FUR DARAUS HERVORGERUFENE
SCHADEN ODER VERLETZUNGEN ALLER ART HAFTET DER BENUT-
ZER/BEDIENER UND NICHT DER HERSTELLER.

BITTE BEACHTEN SIE, DASS UNSERE GERATE BESTIMMUNGSGE-
MASS NICHT FUR DEN GEWERBLICHEN, HANDWERKLICHEN ODER
INDUSTRIELLEN EINSATZ KONSTRUIERT WURDEN. WIR UBERNEH-
MEN KEINE GEWAHRLEISTUNG, WENN DAS GERAT IN GEWERBE-,
HANDWERKS- ODER INDUSTRIEBETRIEBEN SOWIE BEI GLEICHZU-
SETZENDEN TATIGKEITEN EINGESETZT WIRD.

TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme, W ... 750
Spannungs, V .
Strom-frequenz, Hz ...
Leerlaufdrehzahl, min

Anzahl GeschwindigKeiten..........cooccevo. 16
Stangenhub, MM 80
Maschinenhohe, MM.........cccoccooceeceeeeieeeeee. 980
ChucK GrofBe, MM ... 5-20
SCAULZKIBSSE ..o 1l

Gerausch und Vibration
Die GERAUSCH- UND VIBRATIONSWERTE WURDEN ENTSPRE-
CHEND EN 61029 ERMITTELT.

BETRIEB LEERLAUF
SCHALLDRUCKPEGEL LP,  81.2DB(A) 78.1 DB(A)
SCHALLEISTUNGSPEGEL Lya 903 DB(A) 88.3DB(A)

Tragen Sie einen Gehorschutz

DIE EINWIRKUNG VON LARM KANN GEHORVERLUST BEWIR-
KEN.

SCHWINGUNGSGESAMTWERTE (VEKTORSUMME DREIER RICH-
TUNGEN) ERMITTELT ENTSPRECHEND EN 61029.
SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT A H < 2,5 M/S2
UNSICHERHEIT K = 1,5 M/s2

Warnung!

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT IST NACH

EINEM GENORMTEN PRUFVERFAHREN GEMESSEN WORDEN

UND KANN SICH, ABHANGIG VON DER ART UND WEISE, IN DER

DAS ELEKTROWERKZEUG VERWENDET WIRD, ANDERN UND IN

AUSNAHMEFALLEN UBER DEM ANGEGEBENEN WERT LIEGEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT KANN ZUM

VERGLEICH EINES ELEKTROWERKZEUGES MIT EINEM ANDE-

REN VERWENDET WERDEN.

DER ANGEGEBENE SCHWINGUNGSEMISSIONSWERT ~ KANN

AUCH ZU EINER EINLEITENDEN EINSCHATZUNG DER BEEIN-

TRACHTIGUNG VERWENDET WERDEN.

BESCHRANKEN SIE DIE GERAUSCHENTWICKLUNG UND

VIBRATION AUF EIN MINIMUM!

» VERWENDEN SIE NUR EINWANDFREIE GERATE.

» WARTEN UND REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG.

» PASSEN SIE IHRE ARBEITSWEISE DEM GERAT AN.

» UBERLASTEN SIE DAS GERAT NICHT.

» LASSEN SIE DAS GERAT GEGEBENENFALLS UBERPRUFEN.

» SCHALTEN SIE DAS GERAT AUS, WENN ES NICHT BENUTZT
WIRD.

RESTRISIKEN

AuCH WENN SIE DIESES ELEKTROWERKZEUG VOR-

SCHRIFTSMASSIG BEDIENEN, BLEIBEN IMMER RESTRISIKEN

BESTEHEN. FOLGENDE GEFAHREN KONNEN IM ZUSAMMEN-

HANG MIT DER BAUWEISE UND AUSFUHRUNG DIESES ELEK-

TROWERKZEUGES AUFTRETEN:

1. Lungenschaden, falls Kkeine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehadrschaden, falls kein geeigneter Gehorschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-Schwin-
gungen resultieren, falls das Gerat Uber einen
langeren Zeitraum verwendet wird oder nicht ord-
nungsgeman gefuhrt und gewartet wird.
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VOR INBETRIEBNAHME

Montage der Maschine

» LEGEN SIE SICH DIE BODENPLATTE ZURECHT.

» BEFESTIGEN SIE DIE SAULE MIT FLANSCH MIT DEN BEILIEGEN-
DEN SCHRAUBEN.

» JETZT KONNEN SIE DEN TISCH EINSETZEN UND MIT DEM
KLEMMHEBEL SPANNEN. DANACH DIE KURBEL AUFSTECKEN
UND MIT DER SCHRAUBE FESTZIEHEN.

» ZUM SCHLUSS SETZEN SIE DEN KOMPLETTEN BOHRKOPF AUF
DIE SAULE. RICHTEN SIE DEN KOPF SENKRECHT MIT DER Bo-
DENPLATTE AUS UND SICHERN DIESEN MIT DEN SCHRAUBEN.

» DIE 3 MITGELIEFERTEN GRIFFE SCHRAUBEN SIE IN DEN GRIFF-
HALTER.

» DREHZAHL-EINSTELLHEBEL WIE DARGESTELLT VERSCHRAU-
BEN.

» ROLLAUFLAGE MIT FLUGELSCHRAUBEN SICHERN.

» VOR MONTAGE DES BOHRFUTTERS MIT DEM MK-SCHAFT, BEI-
DE TEILE AUF SAUBERKEIT UBERPRUFEN. ANSCHLIESSEND
KEGELDORN MIT KRAFTIGEN RUCK IN DEN KONUS DES BOHR-
FUTTERS EINSCHIEBEN. DANACH DEN KONUS EBENSO IN DIE
BOHRSPINDEL EINSCHIEBEN. HIERFUR DAS BOHRFUTTER SAMT
KONUS BIS ZUM ANSCHLAG IN DIE SPINDEL FUHREN UND DRE-
HEN BIS ES NOCH EIN WENIG WEITER IN DIE SPINDEL RUTSCHT.
NUN BOHRFUTTER SAMT KONUS RUCKARTIG IN DIE SPINDEL
STECKEN UND AUF FESTEN SITZ KONTROLLIEREN.

Hinweis:

ZUM SCHUTZ VOR KORROSION SIND ALLE BLANKEN TEILE EIN-

GEFETTET. VOR DEM AUFSETZEN DES BOHRFUTTERS AUF DIE

SPINDEL MUSSEN BEIDE TEILE MIT EINEM UMWELTFREUNDLI-

CHEN LOSUNGSMITTEL VOLLKOMMEN FETTFREI GEMACHT WER-

DEN, DAMIT EINE OPTIMALE KRAFTUBERTRAGUNG GEWAHRLEIS-

TETIST.

Aufstellen der Maschine

VOR DER INBETRIEBNAHME MUSS DIE BOHRMASCHINE STATI-
ONAR AUF EINEN FESTEN UNTERGRUND MONTIERT WERDEN.
VERWENDEN SIE DAZU DIE BEIDEN BEFESTIGUNGSBOHRUNGEN
IN DER BODENPLATTE.

ACHTEN SIE DARAUF, DASS DIE MASCHINE FUR DEN BETRIEB
UND FUR EINSTELL- UND WARTUNGSARBEITEN FREI ZUGANG-
LICH IST.

Hinweis:

DiE BEFESTIGUNGSSCHRAUBEN DURFEN NUR SO FEST ANGEZO-
GEN WERDEN, DASS SICH DIE GRUNDPLATTE NICHT VERSPANNT
ODER VERFORMT. BEI UBERMASSIGER BEANSPRUCHUNG BE-
STEHT GEFAHR DES BRUCHES.

Klappbarer Spaneschutz
DEN KLAPPBAREN SPANESCHUTZ DARGESTELLT MONTIEREN.
DIE HOHE DER ABDECKUNG IST STUFENLOS EINSTELLBAR UND
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UBER DIE BEIDEN FLUGELSCHRAUBEN ZU FI XIEREN. ZUM BoH-
RERWECHSEL KANN DER SPANESCHUTZ NACH OBEN GEKLAPPT
WERDEN.

Vor Inbetriebnahme beachten

ACHTEN SIE DARAUF, DASS DIE SPANNUNG DES NETZAN-
SCHLUSSES MIT DEM TYPENSCHILD UBEREINSTIMMT. SCHLIE-
SSEN SIE DIE MASCHINE NUR AN EINE STECKDOSE MIT ORD-
NUNGSGEMASS  INSTALLIERTEM ~ SCHUTZKONTAKT ~ AN. DIE
BOHRMASCHINE IST MIT EINEM NULLSPANNUNGSAUSLOSER
AUSGESTATTET, DER DIE BEDIENER VOR UNGEWOLLTEM WIE-
DERANLAUF NACH EINEM SPANNUNGSABFALL SCHUTZT. IN DIE-
SEM FALL MUSS DIE MASCHINE ERNEUT EINSCHALTET WERDEN.

BETRIEB

Allgemein

ZUM EINSCHALTEN BETATIGEN SIE DEN GRUNEN EINSCHALTER
LI, DIE MASCHINE LAUFT AN. ZUM AUSSCHALTEN DRUCKEN SIE
DIE ROTE TASTE ,0°, DAS GERAT SCHALTET AB.

ACHTEN SIE DARAUF, DAS GERAT NICHT ZU UBERLASTEN. SINKT
DAS MOTORGERAUSCH WAHREND DES BETRIEBES, WIRD DER
MOTOR ZU STARK BELASTET.

BELASTEN SIE DAS GERAT NICHT SO STARK, DASS DER MOTOR
ZUM STILLSTAND KOMMT. STEHEN SIE BEIM BETRIEB IMMER
VOR DER MASCHINE.

Werkzeug in Bohrfutter einsetzen
ACHTEN SIE UNBEDINGT DARAUF, DASS BEIM WERKZEUGWECH-
SEL DER NETZSTECKER GEZOGEN IST. IM BOHRFUTTER DUR-
FEN NUR ZYLINDRISCHE \WWERKZEUGE MIT DEM ANGEGEBENEN
MAXIMALEN SCHAFTDURCHMESSER GESPANNT WERDEN. NUR
EINWANDFREIES UND SCHARFES WERKZEUG BENUTZEN. KEI-
NE WERKZEUGE BENUTZEN, DIE AM SCHAFT BESCHADIGT SIND
ODER SONST IN IRGENDEINER WEISE VERFORMT ODER BESCHA-
DIGT SIND. SETZEN SIE NUR ZUBEHOR UND ZUSATZGERATE, DIE
IN DER BEDIENUNGSANLEITUNG ANGEGEBEN ODER VOM HER-
STELLER FREIGEBEBEN SIND, EIN. SOLLTE DIE SAULENBOHR-
MASCHINE BLOCKIEREN SCHALTEN SIE DIE MASCHINE AUS UND
GEHEN MIT DEM BOHRER IN DIE AUSGANGSSTELLUNG ZURUCK.

Handhabung des
Schnellspannbohrfutters

DIE SAULENBOHRMASCHINE IST MIT EINEM SCHNELLSPANN-
BOHRFUTTER AUSGESTATTET. ES KANN DER WERKZEUG-
WECHSEL OHNE ZUHILFENAHME EINES ZUSATZLICHEN FUT-
TERSCHLUSSELS VORGENOMMEN WERDEN, INDEM MAN DAS
WERKZEUG IN DAS SCHNELLSPANNBOHRFUTTER EINSETZT UND
VON HAND FESTSPANNT.

Drehzahleinstellung
Die DREHZAHL DER MASCHINE KANN STUFENLOS EINGESTELLT
WERDEN.

Achtung!



» Die DREHZAHL DARF NUR BEI LAUFENDEM MOTOR VERANDERT
WERDEN.

» DREHZAHL-EINSTELLHEBEL NICHT RUCKARTIG BEWEGEN,
DREHZAHL LANGSAM UND GLEICHMASSIG EINSTELLEN WAH-
REND SICH DIE MASCHINE IM LEERLAUF BEFINDET.

» SORGEN SIE DAFUR, DASS DIE MASCHINE UNGEHINDERT LAU-
FEN KANN (ENTFERNEN SIE WERKSTUCKE, BOHRER ETC.).

MIT DEM DREHZAHL-EINSTELLHEBEL KANN DIE DREHZAHL

STUFENLOS ANGEPASST WERDEN. DIE EINGESTELLTE GE-

SCHWINDIGKEIT WIRD IN UMDREHUNGEN PRO MINUTE AM Di-

GITALDISPLAY ANGEZEIGT.

Achtung!

NIEMALS DIE BOHRMASCHINE MIT GEOFFNETER KEILRIEMENAB-
DECKUNG LAUFEN LASSEN. VOR DEM OFF NEN DES DECKELS
IMMER DEN NETZSTECKER ZEIHEN. NIEMALS IN LAUFENDE
KEILRIEMEN GREIFEN.

Bohrtiefenanschlag

Die BOHRSPINDEL BESITZT EINEN VERDREHBAREN SKALENRING

ZUM EINSTELLEN DER BOHRTIEFE. EINRICHTARBEITEN NUR IM

STILLSTAND VORNEHMEN.

» BOHRSPINDEL NACH UNTEN DRUCKEN BIS DIE-BOHRERSPITZE
AUF DEM WERKSTUCK ANLIEGT.

» SKALENRING BIS ZUM ANSCHLAG NACH UNTEN DREHEN.

» SKALENRING UM DIE GEWUNSCHTE BOHRTIEFE NACH OBEN
DREHEN UND MIT DEM ZWEITEN SKALENRING KONTERN.

» DIE HOCHSTE POSITION DER BOHRSPINDEL KANN ANALOG MIT
DEM UNTEREN SKALENRING JUSTIERT WERDEN. DIES IST Z.B.
BEIM AUSTREIBEN DES BOHRFUTTERS HILFREICH.

Hohe des Bohrtisches einstellen
SPANNSCHRAUBE LOCKERN.

BOHRTISCH MIT HILFE DER HANDKURBEL IN DIE GEWUNSCHTE
POSITION BRINGEN.

SPANNSCHRAUBE WIEDER FESTZIEHEN.

Werkstlick spannen

SPANNEN SIE WERKSTUCKE GRUNDSATZLICH MIT HILFE EINES
MASCHINENSCHRAUBSTOCKS ODER MIT GEEIGNETEM SPANN-
MITTEL FEST EIN. WERKSTUCKE NIE VON HAND HALTEN! BEIM
BOHREN SOLLTEN DAS WERKSTUCK AUF DEM BOHRTISCH BE-
WEGLICH SEIN, DAMIT EINE SELBSTZENTRIERUNG STATTFI NDEN
KANN. WERKSTUCK UNBEDINGT GEGEN VERDREHEN SICHERN.
DIES GESCHIEHT AM BESTEN DURCH ANLEGEN DES WERKSTU-
CKES BZW. DES MASCHINENSCHRAUBSTOCKS AN EINEN FESTEN
ANSCHLAG.

Achtung!

BLECHTEILE MUSSEN EINGESPANNT WERDEN, DAMIT SIE NICHT
HOCHGERISSEN WERDEN KONNEN. STELLEN SIE DEN BOHR-
TISCH JE NACH WERKSTUCK IN HOHE UND NEIGUNG RICHTIG
EIN. ES MUSS ZWISCHEN WERKSTUCKOBERKANTE UND BOH-
RERSPITZE GENUGEND ABSTAND BLEIBEN. DIESE MASCHINE

IST MIT EINEM FEST MONTIERBAREN ANSCHLAG AUSGESTATTET.
GEHEN SIE ZUR MONTAGE WIE FOLGT VOR:

» FUHREN SIE DIE BEIDEN NUTENSTEINE AM ANSCHLAG IN ZWEI
DER VIER FUHRUNGSSCHIENEN DES BOHRTISCHES.

» NUN KONNEN SIE DEN ANSCHLAG (30) IN DIE GEWUNSCHTE
POSITION BRINGEN.

» ANSCHLAG MIT DEN BEIDEN SCHRAUBEN AM BOHRTISCH FI-
XIEREN.

» NUN DIE FLUGELSCHRAUBE AM WINKELSTUCK LOSEN UND
WINKELSTUCK SO AUSRICHTEN, DASS DAS WERKSTUCK AN AN-
SCHLAG UND WINKELSTUCK ANGELEGT WERDEN KANN.

Arbeitsgeschwindigkeiten

ACHTEN SIE BEIM BOHREN AUF DIE RICHTIGE DREHZAHL. DIESE
IST ABHANGIG VOM BOHRERDURCHMESSER UND DEM WERK-
STOFF.

Senken und Zentrierbohren

MIT DIESER TISCHBOHRMASCHINE KONNEN SIE AUCH SENKEN
ODER ZENTRIERBOHREN. BEACHTEN SIE HIERBEI, DASS DAS
SENKEN MIT DER NIEDRIGSTEN GESCHWINDIGKEIT DURCHGE-
FUHRT WERDEN SOLLTE, WAHREND ZUM ZENTRIERBOHREN EINE
HOHE GESCHWINDIGKEIT ERFORDERLICH IST.

Holzbearbeitung
BITTE BEACHTEN SIE, DASS BEIM BEARBEITEN VON HOLZ EINE
GEEIGNETE STAUBABSAUGUNG VERWENDET WERDEN MUSS, DA
HOLZSTAUB GESUNDHEITSGEFAHRDEND SEIN KANN. TRAGEN
SIE BEI STAUBERZEUGENDEN ARBEITEN UNBEDINGT EINE GE-
EIGNETE STAUBSCHUTZMASKE.

AUSTAUSCH DER
NETZANSCHLUSSLEITUNG

WENN DIE NETZANSCHLUSSLEITUNG DIESES GERATES BESCHA-
DIGT WIRD, MUSS SIE DURCH DEN HERSTELLER ODER SEINEN
KUNDENDIENST ODER EINE AHNLICH QUALIFI ZIERTE PERSON
ERSETZT WERDEN, UM GEFAHRDUNGEN ZU VERMEIDEN.

REINIGUNG UND WARTUNG

Warnung!
VOR JEGLICHER EINSTELLUNG, INSTANDHALTUNG ODER IN-
STANDSETZUNG NETZSTECKER ZIEHEN.

Reinigung

DIE TISCHBOHRMASCHINE IST WEITGEHEND WARTUNGSFREI.
HALTEN SIE DAS GERAT SAUBER. ZIEHEN SIE VOR ALLEN REI-
NIGUNGS- UND \WARTUNGSARBEITEN DEN NETZSTECKER. VER-
WENDEN SIE ZUM REINIGEN KEINE SCHARFEN LOSUNGSMITTEL.
ACHTEN SIE DARAUF, DASS KEINE FLUSSIGKEITEN IN DAS GE-
RAT GELANGEN. FETTEN SIE BLANKE TEILE NACH BEENDIGUNG
DER ARBEITEN WIEDER EIN. BESONDERES DIE BOHRSAULE,
BLANKE TEILE DES STANDERS UND DER BOHRTISCH SOLLTEN
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REGELMASSIG GEFETTET WERDEN. BENUTZEN SIE ZUM FETTEN
EIN HANDELSUBLICHES SAUREFREIES SCHMIERFETT.

Achtung:

OL- UND FETTHALTIGE REINIGUNGSTUCHER SOWIE FETT- UND

OLRUCKSTANDE NICHT IN DEN HAUSMULL GEBEN. ENTSORGEN

SIE DIESE UMWELTGERECHT. KONTROLLIEREN UND REINIGEN

SIE REGELMASSIG DIE LUFTUNGSOFFNUNGEN. LAGERN SIE

DAS GERAT IN EINEM TROCKENEN RAUM. SOLLTE DAS GERAT

BESCHADIGT SEIN, VERSUCHEN SIE NICHT, ES SELBST ZU RE-

PARIEREN. UBERLASSEN SIE DIE REPARATUR EINER ELEKTRO-

FACHKRAFT.

» WIR EMPFEHLEN, DASS SIE DAS GERAT DIREKT NACH JEDER
BENUTZUNG REINIGEN.

» REINIGEN SIE DAS GERAT REGELMASSIG MIT EINEM FEUCHTEN
TUCH UND ETWAS SCHMIERSEIFE. VERWENDEN SIE KEINE REI-
NIGUNGS- ODER LOSUNGSMITTEL; DIESE KONNTEN DIE KUNST-
STOFFTEILE DES GERATES ANGREIFEN. ACHTEN SIE DARAUF,
DASS KEIN WASSER IN DAS GERATEINNERE GELANGEN KANN.

Wartung
IM GERATEINNEREN BEFI NDEN SICH KEINE WEITEREN ZU WAR-
TENDEN TEILE.

ENTSORGUNG UND
WIEDERVERWERTUNG

DAS GERAT BEFI NDET SICH IN EINER VERPACKUNG UM TRANS-
PORTSCHADEN ZU VERHINDERN. DIESE VERPACKUNG IST ROH-
STOFF UND IST SOMIT WIEDER VERWENDBAR ODER KANN DEM
ROHSTOFF KREISLAUF ZURUCKGEFUHRT WERDEN. DAS GERAT
UND DESSEN ZUBEHOR BESTEHEN AUS VERSCHIEDENEN MATE-
RIALIEN, WIE Z.B. METALL UND KUNSTSTOFF E. FUHREN SIE
DEFEKTE BAUTEILE DER SONDERMULLENTSORGUNG ZU. FRA-
GEN SIE IM FACHGESCHAFT ODER IN DER GEMEINDEVERWAL-
TUNG NACH!

KRAISSMANN
STROMERZEUGUNG MASCHINEN GMBH,

NORDRHEIN-WESTFALEN, DUSSELDORF

GEMACHT AUF DEUTSCHLAND
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und

6 | Deutsch



ENGLISH

Safety Notes

Important!

WHEN USING THE EQUIPMENT, A FEW SAFETY PRE-

CAUTIONS MUST BE OBSERVED TO AVOID INJURIES

AND DAMAGE. PLEASE READ THE COMPLETE OPER-
ATING INSTRUCTIONS AND SAFETY REGULATIONS WITH DUE CARE.
KEEP THIS MANUAL IN A SAFE PLACE, SO THAT THE INFORMATION
IS AVAILABLE AT ALL TIMES. IF YOU GIVE THE EQUIPMENT TO ANY
OTHER PERSON, HAND OVER THESE OPERATING INSTRUCTIONS AND
SAFETY REGULATIONS AS WELL. \WE CANNOT ACCEPT ANY LIABILITY
FOR DAMAGE OR ACCIDENTS WHICH ARISE DUE TO A FAILURE TO
FOLLOW THESE INSTRUCTIONS AND THE SAFETY INSTRUCTIONS.

PROPER USE

THIS DRILL PRESS IS DESIGNED FOR DRILLING METAL, PLASTIC,
WOOD AND SIMILAR MATERIALS. IT IS INTENDED FOR USE IN THE
PRIVATE SECTOR ONLY.

FOOD AND HARMFUL MATERIALS MAY NOT BE PROCESSED WITH THE
MACHINE. THE DRILL CHUCK IS ONLY DESIGNED FOR USE WITH DRILL
BITS AND TOOLS WITH A SHAFT DIAMETER OF 1,5 T0 20 MM, AND
FOR CYLINDRICAL TOOL SHANKS. TOOLS WITH A TAPERED SHANK
CAN ALSQ BE USED. THE MACHINE IS INTENDED FOR USE BY ADULTS
ONLY.

THE EQUIPMENT IS TO BE USED ONLY FOR ITS PRESCRIBED PUR-
POSE. ANY OTHER USE IS DEEMED TO BE A CASE OF MISUSE. THE
USER / OPERATOR AND NOT THE MANUFACTURER WILL BE LIABLE
FOR ANY DAMAGE OR INJURIES OF ANY KIND CAUSED AS A RESULT
OF THIS.

PLEASE NOTE THAT OUR EQUIPMENT HAS NOT BEEN DESIGNED
FOR USE IN COMMERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL APPLICATIONS.
OUR WARRANTY WILL BE VOIDED IF THE MACHINE IS USED IN COM-
MERCIAL, TRADE OR INDUSTRIAL BUSINESSES OR FOR EQUIVALENT
PURPOSES.

TECHNICAL DATA

Power, W ...

Voltage, V..

Frequency, Hz

No load speed, min™.. .

Number of speed Modes........cccccoooeeveeeessrrsrrrn. 16
Rod STroKe, MM ... 80
Machine height, mm 980
Chuck SIZe, MM ... 5-20
Protection class ]

Sound and vibration
SOUND AND VIBRATION VALUES WERE MEASURED IN ACCORDANCE
wITH EN 60745,

OPERATION  IDLE SPEED
SOUND PRESSURE LEVEL LP, 81.2DB(A) 78.1DB(A)
SOUND POWER LEVEL LW R 90.3DB(A) 88.3DB(A)

Wear ear-muffs

THE IMPACT OF NOISE CAN CAUSE DAMAGE TO HEARING. TOTAL
VIBRATION VALUES (VECTOR SUM OF THREE DIRECTIONS) DETER-
MINED IN ACCORDANCE WITH EN 61029.

Handle

VIBRATION EMISSION VALUE A, < 2.5 M/s?

K UNCERTAINTY = 1.5 M/s?

Warning!

THE SPECIFIED VIBRATION VALUE WAS ESTABLISHED IN ACCOR-
DANCE WITH A STANDARDIZED TESTING METHOD. IT MAY CHANGE
ACCORDING TO HOW THE ELECTRIC EQUIPMENT IS USED AND MAY
EXCEED THE SPECIFI ED VALUE IN EXCEPTIONAL CIRCUMSTANCES.
THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED TO COMPARE THE
EQUIPMENT WITH OTHER ELECTRIC POWER TOOLS.

THE SPECIFI ED VIBRATION VALUE CAN BE USED FOR INITIAL AS-
SESSMENT OF A HARMFUL EFF ECT.

Keep the noise emissions and vibrations

to a minimum

» ONLY USE APPLIANCES WHICH ARE IN PERFECT WORKING OR-
DER.

» SERVICE AND CLEAN THE APPLIANCE REGULARLY.

» ADAPT YOUR WORKING STYLE TO SUIT THE APPLIANCE.

» DO NOT OVERLOAD THE APPLIANCE.

» HAVE THE APPLIANCE SERVICED WHENEVER NECESSARY.

» SWITCH THE APPLIANCE OFF WHEN IT IS NOT IN USE.

» WEAR PROTECTIVE GLOVES.

Residual risks

Even if you use this electric power tool in accordan-

ce with instructions, certain residual risks cannot

be rules out. The following hazards may arise in

connection with the equipment’s construction and

layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust mask
is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protection is
used.

3. Health damage caused by hand-arm vibrations if
the equipment is used over a prolonged period or is
not properly guided and maintained.

BEFORE STARTING THE
EQUIPMENT

Installing the machine

PLACE THE BASE PLATE IN THE DESIRED POSITION.

FASTEN THE PILLAR WITH FLANGE USING THE SUPPLIED BOLTS.
YOU CAN NOW FIT THE TABLE AND CLAMP IN PLACE WITH THE
CLAMPING LEVER. FOLLOWING THIS, FIT THE CRANK AND FASTEN
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TIGHTLY WITH THE SCREW.

FINALLY, FIT THE COMPLETE BIT HEAD TO THE PILLAR. ALIGN THE
HEAD SO THAT IT IS HORIZONTAL TO THE BASE PLATE AND FASTEN
IT IN POSITION WITH THE SCREWS.

SCREW THE 3 SUPPLIED HANDLES IN THE HANDLE MOUNTS.
SCREW IN THE SPEED CONTROL LEVER.

SECURE THE ROLLER SUPPORT WITH THUMB SCREWS.

BEFORE YOU MOUNT THE DRILL CHUCK WITH THE MK SHANK,
CHECK THAT BOTH PARTS ARE CLEAN. INSERT THE TAPER MANDREL
IN THE TAPER OF THE DRILL CHUCK WITH A POWERFUL JOLT. THEN
INSERT THE TAPER IN THE SPINDLE. TO DO THIS, PLACE THE DRILL
CHUCK WITH TAPER IN THE SPINDLE AND GUIDE IT TO THE STOP
POINT, THEN TURN THE CHUCK UNTIL IT SLIPS A LITTLE FURTHER
INTO THE SPINDLE. INSERT THE DRILL CHUCK WITH TAPER INTO THE
SPINDLE WITH A JOLT AND CHECK THAT THE CHUCK IS SECURE.

Important:

ALL BARE PARTS ARE GREASED IN ORDER TO PROTECT THEM FROM
CORROSION. BEFORE MOUNTING THE DRILL CHUCK ONTO THE SPIN-
DLE, BOTH PARTS MUST BE COMPLETELY DEGREASED USING AN
ENVIRONMENTALLY FRIENDLY SOLVENT. THIS ENSURES OPTIMAL
TRANSMISSION OF POWER.

Installing the machine

BEFORE YOU USE THE DRILL FOR THE FI RST TIME IT MUST BE
MOUNTED IN A STATIONARY POSITION ON A FI RM SURFACE.

USE BOTH MOUNTING HOLES IN THE BASE PLATE TO DO THIS. EN-
SURE THAT THE MACHINE IS FREELY ACCESSIBLE FOR OPERATION,
ADJUSTMENT AND MAINTENANCE.

Important:

THE FIXING SCREWS MAY ONLY BE TIGHTENED TO A POINT WHERE
THEY DO NOT DISTORT OR DEFORM THE BASE PLATE. EXCESSIVE
TENSION CAN LEAD TO FRACTURE.

Folding chip guard

MOUNT THE FOLDING CHIP GUARD. THE HEIGHT OF THE COVER IS
INFI NITELY ADJUSTABLE AND CAN BE LOCKED USING BOTH THUMB
SCREWS.

THE CHIP GUARD CAN BE FL IPPED UP TO ENABLE BITS TO BE
CHANGED.

Prior to starting

ENSURE THAT THE VOLTAGE OF THE MAINS SUPPLY COMPLIES WITH
THE SPECIFI CATIONS ON THE RATING PLATE.

CONNECT THE MACHINE ONLY TO A SOCKET WITH THE PROPERLY
INSTALLED EARTHING CONTACT.

THE TABLE DRILL IS EQUIPPED WITH A NO-VOLT TRIP THAT IS DE-
SIGNED TO PROTECT THE OPERATOR FROM AN UNDESIRED RESTART
FOLLOWING A DROP IN VOLTAGE. SHOULD THIS OCCUR, THE MA-
CHINE MUST BE MANUALLY RESTARTED.

OPERATION

General
TO SWITCH ON THE MACHINE, PUSH IN THE GREEN ON BUTTON “I”
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; THE MACHINE STARTS UP. TO SWITCH OFF , PRESS THE RED OFF
BUTTON “0”; THE DEVICE SHUTS DOWN.

ENSURE THAT YOU DO NOT OVERLOAD THE DEVICE. IF THE SOUND
OF THE MOTOR DROPS IN PITCH DURING OPERATION, IT IS BEING
OVERLOADED.

Do NOT OVERLOAD THE DEVICE TO THE POINT WHERE THE MOTOR
COMES TO A STANDSTILL. ALWAYS STAND IN FRONT OF THE MA-
CHINE DURING OPERATION.

Inserting the tool

MAKE SURE THAT THE POWER PLUG IS REMOVED FROM THE
SOCKET-OUTLET BEFORE CHANGING TOOLS. ONLY CYLINDRICAL
TOOLS WITH THE STIPULATED MAXIMUM SHAFT DIAMETER MAY BE
CLAMPED IN THE SCROLL CHUCK. ONLY USE A TOOL THAT IS SHARP
AND FREE OF DEFECTS. DO NOT USE TOOLS WHOSE SHAFT IS DAM-
AGED OR WHICH ARE DEFORMED OR FL AWED IN ANY OTHER WAY.
USE ONLY ACCESSORIES AND ATTACHMENTS THAT ARE SPECIFI ED IN
THE OPERATING INSTRUCTIONS OR HAVE BEEN APPROVED BY THE MAN-
UFACTURER. IF THE PILLAR DRILL SHOULD BECOME JAMMED, SWITCH
OFF THE MACHINE AND RETURN THE DRILL TO ITS STARTING POSITION.

Handling the keyless chuck

YOUR PILLAR DRILL IS EQUIPPED WITH A KEYLESS CHUCK. THIS
ENABLES TOOLS TO BE CHANGED WITHOUT THE NEED FOR AN AD-
DITIONAL CHUCK KEY. TO DO SO, INSERT THE TOOL IN THE QUICK-
CHANGE DRILL CHUCK AND TIGHTEN BY HAND.

Setting the speed
THE OPERATING SPEED OF THE MACHINE IS INFI NITELY ADJUST-
ABLE.

Important!

» SPEED ADJUSTMENTS ARE ALLOWED ONLY WHEN THE MOTOR
IS RUNNING.

» SLOWLY AND STEADILY MOVE THE SPEED CONTROL LEVER
WHILE THE MACHINE IS IN IDLE MODE.

» ENSURE THAT THE MACHINE CAN RUN WITHOUT INTERRUPTION
(I.E. REMOVE WORKPIECES, DRILL BITS, ETC.).

USE THE SPEED CONTROL LEVER TO INFI NITELY ADJUST THE

SPEED.

Important!

NEVER LET THE DRILL PRESS RUN WHEN THE V-BELT COVER IS
OPEN. ALWAYS PULL POWER PLUG BEFORE OPENING THE COVER.
NEVER TOUCH THE V-BELT WHEN IT IS ROTATING.

Drill depth stop

THE DRILLING SPINDLE HAS A SWIVELLING SCALE RING FOR SETTING
THE DRILL DEPTH. ONLY ADJUST THE SETTING WHEN THE MACHINE
IS AT A STANDSTILL.

» PRESS THE DRILLING SPINDLE DOWNWARDS UNTIL THE TIP OF
THE DRILL BIT TOUCHES THE WORKPIECE.

» TURN THE SCALE RING ALL THE WAY DOWN.

» TURN THE SCALE RING UP BY THE DISTANCE OF THE DESIRED



DRILL DEPTH AND LOCK THE SETTING WITH THE SECOND SCALE
RING.

» THE HIGHEST SETTING OF THE DRILLING SPINDLE CAN LIKE-
WISE BE ADJUSTED USING THE BOTTOM SCALE RING (PRACTICAL
WHEN EJECTING THE DRILL CHUCK.

Setting the height of
the drill table

» SLACKEN THE TIGHTENING SCREW.

» SET THE DRILL TABLE TO THE DESIRED POSITION WITH THE
HELP OF THE HAND CRANK.

» SCREW THE TIGHTENING SCREW BACK DOWN AGAIN.

Clamping the workpiece

AS A GENERAL RULE, USE A MACHINE VICE OR ANOTHER SUITABLE
CLAMPING DEVICE TO SECURE A WORKPIECE IN POSITION. NEVER
HOLD THE WORKPIECE IN PLACE WITH YOUR HAND! \WHEN DRILLING,
THE WORKPIECE SHOULD BE ABLE TO TRAVEL ON THE DRILL TABLE
FOR SELFCENTERING PURPOSES. ENSURE THAT THE WORKPIECE
CANNOT ROTATE. THIS IS BEST ACHIEVED BY PLACING THE WORK-
PIECE /MACHINE VICE ON A STURDY BLOCK.

Caution!

SHEET METAL PARTS MUST BE CLAMPED IN TO PREVENT THEM
FROM BEING TORN UP. PROPERLY SET THE HEIGHT AND ANGLE OF
THE DRILL TABLE FOR EACH WORKPIECE. THERE MUST BE ENOUGH
DISTANCE BETWEEN THE UPPER EDGE OF THE WORKPIECE AND THE
TIP OF THE DRILL BIT.

THIS MACHINE IS FI TTED WITH AN ADJUSTABLE STOP. PROCEED AS
FOLLOWS TO POSITION IT:

» MOVE THE SLIDERS ON THE STOP INTO TWO OF THE FOUR GUIDE
SLOTS IN THE DRILL TABLE.

» SET THE STOP TO THE DESIRED POSITION.

» FASTEN THE STOP TO THE DRILL TABLE USING BOTH SPINDLE
SCREWS.

» NOW SLACKEN THE THUMB SCREW ON THE ANGLE PIECE AND
POSITION THE ANGLE PIECE SUCH THAT THE WORKPIECE CAN
BE PLACED

» AGAINST THE STOP AND THE ANGLE PIECE.

Working speeds

ENSURE THAT YOU DRILL AT THE PROPER SPEED. DRILL SPEED IS
DEPENDENT ON THE DIAMETER OF THE DRILL BIT AND THE MATE-
RIAL IN QUESTION.

Countersinking and
center-drilling

WITH THIS TABLE DRILL, YOU CAN ALSO COUNTERSINK AND CEN-
TER-DRILL. PLEASE OBSERVE THAT COUNTERSINKING SHOULD BE
PERFORMED AT THE LOWEST SPEED, WHILE A HIGH SPEED IS RE-

QUIRED FOR CENTER-DRILLING.

Drilling wood

PLEASE NOTE THAT SAWDUST MUST BE PROPERLY EVACUATED
WHEN WORKING WITH WOOD, AS IT CAN POSE A HEALTH HAZARD.
ENSURE THAT YOU WEAR A SUITABLE DUST MASK WHEN PERFORM-
ING WORK THAT GENERATES DUST.

REPLACING THE POWER
CABLE

|F THE POWER CABLE FOR THIS EQUIPMENT IS DAMAGED, IT MUST
BE REPLACED BY THE MANUFACTURER OR ITS AFTER-SALES SER-
VICE OR SIMILARLY TRAINED PERSONNEL TO AVOID DANGER.

CLEANING AND
MAINTENANCE

Warning!
PULL OUT THE POWER PLUG BEFORE CARRYING OUT ANY ADJUST-
MENTS, MAINTENANCE OR REPAIRS.

Cleaning

THE TABLE DRILL IS TO A LARGE EXTENT MAINTENANCE-FREE.
KEEP THE DEVICE CLEAN. PULL OUT THE MAINS PLUG BEFORE DO-
ING ANY CLEANING AND MAINTENANCE WORK ON THE MACHINE. DO
NOT USE ANY HARSH, ABRASIVE CLEANING SOLVENTS.

ENSURE THAT NO LIQUID SEEPS INTO THE DEVICE.

REGREASE ALL BARE PARTS WHEN THE WORK IS FINISHED. THE
DRILL PILLAR, BLANK PARTS OF THE COLUMN, AND THE DRILL TABLE
ESPECIALLY SHOULD BE REGREASED AT REGULAR INTERVALS. USE A
STANDARD, ACID-FREE LUBRICATING GREASE TO DO THIS.

Caution:

Do NOT USE YOUR HOUSEHOLD REFUSE BIN AS A RECEPTACLE FOR

OIL AND GREASE-SOAKED CLEANING RAGS OR GREASE AND OIL

SLUDGE. DISPOSE OF THESE TOXIC MATERIALS IN AN ENVIRONMEN-

TALLY-FRIENDLY FASHION. REGULARLY CHECK AND CLEAN THE VEN-

TILATION HOLES. STORE THE DEVICE IN A DRY ROOM. SHOULD THE

DEVICE BECOME DAMAGED, DO NOT TRY TO REPAIR IT YOURSELF;

LEAVE THIS WORK TO THE HANDS OF A QUALIFIED ELECTRICAL

TECHNICIAN.

» WE RECOMMEND THAT YOU CLEAN THE DEVICE IMMEDIATELY
EACH TIME YOU HAVE FINISHED USING IT.

» CLEAN THE EQUIPMENT REGULARLY WITH A MOIST CLOTH AND
SOME SOFT SOAP. DO NOT USE CLEANING AGENTS OR SOLVENTS;
THESE COULD ATTACK THE PLASTIC PARTS OF THE EQUIPMENT.
ENSURE THAT NO WATER CAN SEEP INTO THE DEVICE.

Maintenance
THERE ARE NO PARTS INSIDE THE EQUIPMENT WHICH REQUIRE AD-
DITIONAL MAINTENANCE.

Changing the V-belt

THE V-BELT OF THE PILLAR DRILL IS A WEAR PART AND SHOULD BE
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REPLACED WHEN WORN. PROCEED AS FOLLOWS:

» RUN THE MACHINE RUN IN IDLE MODE WHILE SLOWLY SETTING
THE SPEED ADJUSTOR LEVER TO THE MINIMUM SPEED.

» SWITCH THE MACHINE OFF, THEN PULL THE POWER PLUG.

» SET THE SPEED ADJUSTOR LEVER TO THE MAXIMUM SPEED
SETTING TO SLACKEN THE V-BELT.

» UNDO THE SCREW TO OPEN THE V-BELT COVER.

» PRY THE V-BELT OFF OF THE DRIVE PULLEY BY PULLING UP
THE BELT ON ONE SIDE AND SLOWLY TURNING THE PULLEY.
THE DRIVE PULLEY COMPRISES TWO DISKS THAT ARE PRESSED
TOGETHER VIA A SPRING. IF THE V-BELT DOES NOT EXHIBIT
ENOUGH PLAY TO REMOVE IT, GENTLY PRESS THE BOTTOM HALF
OF THE DRIVE PULLEY DOWN TO SLACKEN THE V-BELT.

» FIT ONE END OF THE NEW V-BELT TO THE VARIABLE PULLEY.
FIT THE OTHER END TO THE DRIVE PULLEY BY FIRST SLIDING
IT INTO THE GROOVE ON ONE SIDE OF THE PULLEY, THEN PRY-
ING THE V-BELT ACROSS THE PULLEY INTO THE GROOVE ON THE
OTHER SIDE.

» CLOSE THE V-BELT COVER AND SCREW DOWN USING THE
SCREW.

DISPOSAL AND RECYCLING

THE EQUIPMENT IS SUPPLIED IN PACKAGING TO PREVENT IT FROM
BEING DAMAGED IN TRANSIT. THE RAW MATERIALS IN THIS PACKAG-
ING CAN BE REUSED OR RECYCLED. THE EQUIPMENT AND ITS ACCES-
SORIES ARE MADE OF VARIOUS TYPES OF MATERIAL, SUCH AS METAL
AND PLASTIC. NEVER PLACE DEFECTIVE EQUIPMENT IN YOUR
HOUSEHOLD REFUSE. THE EQUIPMENT SHOULD BE TAKEN TO A
SUITABLE COLLECTION CENTER FOR PROPER DISPOSAL. IF YOU DO
NOT KNOW THE WHEREABOUTS OF SUCH A COLLECTION POINT, YOU
SHOULD ASK IN YOUR LOCAL COUNCIL OFFI CES.

KRAISSMANN PoweRr TooLs LTp.

NORTH RHINE-WESTPHALIA, DUSSELDORF,
GERMANY
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YKPAIHCbKA

YKA3AHUA MO BE3OMACHOCTU

YBara!

IMpn BUKOPWCTaHHI MPUCTPOIB HEOOXIAHO

[OTPVIMYBATUCA MEBHUX MPaBW TEXHIKK

6e3neKn 4nA Toro, Wob YHUKHYTI TPaBM i

3an06irTv 36UTKY.
ToMy yBarKHO NPOYMTAIATE Liei NMOCIBHMK 3 excrnyaTadii /
BKa3iBKY 3 TeXHIKM Be3neKn NoBHIcTIo. TpuMaitTe X y Ha-
HiHOMy MicLi Ans Toro, LWo6 MaT HeobxiaHy iHbopmaLyiio,
KO/ BOHa 3HapnobuTbCA. AKLLO B1 AaeTe MpucTpirt iHLWmMM
[NA KOPYCTYBaHHA, TO MPUKNaAiTe A0 HbOMO Lie KepiBHWLI-
TBO MO eKcrnyaTaLlii / BKa3iBKM 3 TexHIKK 6e3nexun. My He
HeceMo HifKoI BiANOBIAANLHOCTI 33 TPaBMM | 36UTHM, AKi
6ymm oTpuMaHi abo 3anoaiAHi B pe3ynbTaTi HeAoTpUMaH-
HA L€l IHCTPYKLUIT | BKA3IBOK 3 TEXHIKM 6e3MeKu.

BUKOPUCTAHHA Y
BIAMOBIAHOCTI A0
NMPU3HAYEHHA

[laHn ceepoMnbHM BEPCTAT MPY3HaYeHn ANA CBepa-
NiHHA NPeAMeTIB 3 MeTany, NacTMacy, Aepesa i NoAIbHX
MaTepianis, BUKOPUCTOBYBATY MOr0 [O3BONAETECA TibKM
B 0COBVCTOMY rOCMOAAPCTBI.

3abopoHeHo 06pobAATI XapHoBi MPOAYKTY i Hebe3neuHi
[NA 300poB'A MaTepiany 3a JonoMorol BepcTata. Ma-
TPOH MPUW3HAYEHNI TiNbKU ANA BUKOPUCTAHHA cBepaen i
HacafdoK 3 UniHAp1YHoI GopMoio Tina.

KpiM LIbOro MOMMMBO TaKOM BUKOPKCTaHHA HacadoK 3
KOHiYHoIo Gopmoto Tina. BepcTat npusHayeHnin 4na BUKo-
PUCTaHHA 10r0 AOPOCTIMMM.

[pUCTpIt MOMHa BMKOPMCTOBYBATY TifbKM BIAMOBIAHO 40
1010 NpY3Ha4YeHHA.

BpaxyiTe, LU0 KOHCTPYKLIA HaLLVX MPVCTPOIB He Mpy3Ha-
YeHa [1A BUKOPUCTaHHA iX B PEMICHHIN Y MPOMUCTIOBIN
rany3i. Mu He HeceMo HiAKOI BIAMOBIAaNEHOCTI 3a rapaH-
TiHAMI 3060B'A3HHAMM MPK BUKOPKCTaHHI MPUCTPOI0 B
DEMICHMYI Y/ MPOMUCIIOBIN Fany3i.

[1o BMKOPUCTaHHA 33 MPY3HAYEHHAM HaNeMuUTb TaKoM
OOTPVIMaHHA BKa3iBOK 3 TEXHIKM Be3MeKu, a TaKoMw BKa-
3iBOK B KEPIBHMLITBI M0 MOHTarKy Ta BKa3iBOK MO eKcrnya-
Tauii B KepiBHMLITBI M0 eKcrnyaTallii.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

MoTy»KHicTb, BT 750
Hanpyra mepei, B 230
YacToTa 3MIHHOMO CTPYMY, ML ..o 50
KinbKicTb 06€PTIB, XB™ .oorvvreeerrrriinereseeeseeeees 180-2770

KinbKiCTb LUBUAYICHUX PEHUMIB........ceeemeeeercrreerecerenanes
Xig niHoni, MM
Bucota BepcTaty, MM
Po3Mip cBepAnnAbHOro NaTpoHy, MM...
Knac enektpo3axucty 1]

Lymun Ta Bibpadis
MapameTpn WyMiB Ta BibpaLii 6y BUMIpAHI y BiONoBiA-
HocTi Ao Hopm EN 61028.

Pobounii periM XonocTuii xia
PiBHb LLYMOBOTO THCKY Lp, 81,2 0b(A) 78,1 ob(A)
PiseHb notymHocTi wymy L, 90,3 4B(A) 88,3 ab(A)
BuKopucToBYITe 3aXMUCT OpraHiB ciyxy.
Brnvs WyMy MOXe BUKMMKATU BTPATY CIIYXY.
CyMapHe 3Ha4eHHA BenvqmHW Bibpauii (cyma BexTopiB
TPLOX HAMPAMKIB) BM3Ha4eHo BianosiaHo Ao EN 60745.
EMiciliHmit noKasHWK Bibpauii a, < 2,5 M/cex?
HeBm3HaueHicTb K = 1,5 M/cer?

06epekHo!

HageneHe 3Ha4eHHA emicii BibpaLlii BUMipAHe cTaHOapT-
HIM METOLOM MPOBEAEHHA BUMPODYBaHb, BOHO MOMeE 3Mi-
HIOBaTCA B 3aeHHOCTI B BIAY | CNOCODY BUKOPUCTaHHA
€NeKTPUYHOr 0 IHCTPYMEHTY iy BUHATKOBMX BMNaAKax re-
PeBVILLYyBaTK 3a3HaYeHy BENMHMHY.

HageneHe 3HadeHHA emicii BibpaLii Mome byTn BUKO-
puUcTaHe ANA MOPIBHAHHA OAHOMO eNEeKTPUYHOIO IHCTPY-
MEHTY 3 IHLLUMM.

HageneHe 3HadeHHA emicii Bibpauii Moe 6byTn BUKO-
pucTaHe AnA nonepeaHs0i OLiHKI HeraTVBHOMO BI/MBY.

3BefiTb YTBOPEHHA LIYMIB i

Bibpauii oo MiHiMymy!

» BuikopmcToByTe TifbKKM MPUCTPOI, WO 6e340raHHo
npaLioioT.

» PerynApHo nposofbTe TexHidHe 06CNyroByBaHHA |
OYMLLIEHHA MPUCTPOIO.

» Mpu poboTi BpaxosyiTe ocobnmBocTi Baworo npu-
CTPOIO.

» He nignasariTe NpuCTpiv NepeBaHTarKeHHIo.

» [Mpy HeobXiAHOCTI AarTe NepeBipuUTY NPUCTPIN Gaxis-
LIAM.

» He 3abyBaiTe BUMMKATK MPUCTPIN, AKLLO BM 00 He
BUKOPWCTOBYETE.

» B1KOPUCTOBYWTE 3aXMCHI PyKaBUYKM.

3anuuiKoBa Hebe3neka

HagiTb B ToMy BYNaaKy, AKLLO B BYKOPKCTOBYETE OMKMCy-
BaHWA ENERTPUYHII IHCTPYMEHT BIiAMNOBIAHO A0 Mpyi3Ha-
YeHHA, TO | TOAI 38BHOM 3a/MLLAETLCA MICLIe ANA PU3NKY.
Hirkye HaBedeHO CrIMCOK 3armMLLKOBIX Hebe3rew, NoB'A-
3aHMX 3 KOHCTPYKLIED AaHOr0 eNeKTPYHOIO IHCTPYMeH-
Ty:

BepcTtaTt cBepanunbHum |11



1. 3aXBOpI0BaHHA NereHis, B TOMy BUMAAKY AKLLO He
BVKOPVICTOBYETLCA BIAMOBIAHMI pecnipaTtop.

2. MoLwKomKeHHA C1yxy, B TOMy BUMAOKy AKLLO He
BMKOPMCTOBYETLCA  BIAMOBIAHMA  3aci6  3axucTy
CIyXy.

3.MMopylweHHA 300poB'A B pesynbTaTi BBy
Bibpauil Ha pyKy MpW TPUBANOMy BUKOPUCTaHHI
npycTpo abo MpK HeMpPaBMIEHOMY KOPUCTYBaHHI
| HEeHaneHOMy TeXHIYHOMY JOMALI.

NeEPEA BBEAEHHAM B
EKCIMIYATALIIO

36upaHHA BepcTaTy

» BCTaHOBITb HANEHHIM YMHOM OMOPHY MANTY.

» 3aKpiniTb CTiMKY 3 dnaHUeM 3a JoMoMorol AoAaHo-
o rBUHTa.

» [NoTiM BCTaHOBITL CTiN | 3adiKcyitTe Moro pyKoATKOIO
3aTMCKy. [10TIM BCTaBTE PYKOATKY | 3aTAMHITE MBUHT.

» Tenep BCTaHOBITb CBEPANIIbHY FOMOBKY B KOMMIEKTI
Ha CTiKy. BupiBHAMTE FOMOBKY BEPTUKANBHO 3 OMop-
HOIO MAMTOIO | 3aKPINITk i 3@ JOMOMOr0I0 MBYHTIB.

» BKpyTiTe TpW MpUKNaaeHi PyKOATKM B KPINIeHHA py-
KOATKM.

» 3aKpiniTb PONMKOBY NIACTaBKY 3a [OMOMOM0I0 CMyLL-
KOBVX MBUHTIB.

» [Nepen 36VpaHHAM CBEPAMABHOMO MaTPOHy 3 TifIoM
HacagKwv nepesipTe obuasi AeTani Ha BIACYTHICTb 3a-
6pyaHeHb.

» [10TiIM BCTaBWUTM CUABbHMM MOLLTOBXOM KOHYCHY Of-
PaBKY B KOHYC CBEpO/MABHOMO NaTPoHYy. [10TiM TaKo
BCTaBMTU KOHYC B CBEPAMNBHWIA LWUNMHAENb. [nA Uso-
IO BBECTM MaTPOH Pa30M 3 KOHYCOM [0 0bMeryBava
B WNMHAENb | 06epTaTy Moro A0 TUX Mip, NOKM BiH Le
TPOXV He MPOC/M3HE B LUMWHAENb. Tenep pi3ko BCTasw-
TV NaTPOH Pa30oM 3 KOHYCOM B LUNMHAENb | NepeBipnTy
Ha MILHICTb KpinneHHA.

Mopapa:

[nA 3axu1cTy Bi Kopo3ii HeobxiaHo Bce HedapbosaHi Ae-

Tani MoKpUTY 3Ma3Kolo. [epeq YCTaHOBKOIO CBEPA/IAL-

HOrO MaTPOHy Ha LWMvMHAeNs HeobxigHo obuasi deTani

MOBHICTIO OYACTUTY B HKMPY 3@ JAOMOMOr00 PO3YMHHMKA

anA Toro, Wob 3abe3neunTy onTUManbHy nepegady 3y-

cinnA.

BcTaHoBneHHA BepcTaty

Mepen BBeAeHHAM B eKcriyaTauilo HeobXigHo HamiHo
3MOHTYBaTV CBEPA/WIbHWA BEPCTaT Ha MILHI OCHOBI.
BuKopucToBYITe ANA LbOr0 061ABa OTBOPW A/1A KpinseH-
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HA B OMopHirt namTi. [Mpuy UboMy 3abe3neyTe, LLob BepcTaT
6yB OOCTYMHWM AnA eKcrnnyaTtaLii Ta nposedeHHA pobiT 3
perynioBaHHs i TeXHIYHOro 06C/yroByBaHH.

MNopapa:

HeobxiOgHo 3aTArHYTU MBUHTW HACTiNbKY, LLO6 OMopHY
MAMTY He Nepexocuno i He AedopmyBana. [py HaaMiIpHMX
HaBaHTareHHsX iCHye HebesmeKa 1i MoMoMKM.

POBOTA 13 BEPCTATOM

3aranbHi NoNOMeEHHHA

[nA BKMIoYeHHA NpYBeAITh B Oilo BMYKaY «l», BepcTaT 3a-
AyCTUTLCA. 1A BUKMIOYEHHA HATVICHITb Ha BUMMKaY «O»,
BepCTaT BIOKMOYATHCA.

CnigkynTe 3a TUM, W06 He NepeBaHTaryBaTV BepcTar.
AKLLO WyM ABMryHa Mig Yac poboTy 3HM3UTLCA, TO Lie 03-
HaYaE, L0 ABMIYH NepeBaHTarHKeHI.

He nepeBaHTarynTe MpUCTpIit 4O Takol Mipy, LWob BiA
LIbOr0 3yMMHMBCA OBUMYH.

Mg Yac ekcnnyaTauii 3aBaM CTiliTe Nepea BEPCTATOM.

PerynioBaHHA BUCOTU pobovoro
cTony

» TocnabuTi CTAKHNA BONT.

» BcTaHoBUTY poboumii CTin 3a AO0MOMOrol pyYHOro
KpVBOLLMMA B BarkaHe MOMOMHEHHH.

» 3HOBY 3aTArHYTN CTAMKHIA BONT.

3aTucKaHHA obpobnioBaHol
peTani

06pobnioBaHi AeTani HeobXiaHO 3aBHAM MILIHO 3aTUCKaTK
32 10MOMOr o0 BePCTaTHYX fleLLiaT abo 3a J0NoMorol Bif-
MOBIOHOMO MPUCTOCYBaHHS 3aTUCKY. 3a60POHEHO YTPUMY-
BaTV 06pobioBaHy AeTanb pyKoto! Mpu ceepaniHHI 0bpo-
6nioBaHa AeTanb NOBMHHA 3aMMLLATVCA Ha CTOMMKY ANA
CBEpANIHHA PYXMBOIO, AN1A TOro LLob MOrNo 34IACHUTICA
CaMOLIEHTPYBaHHA.

HeobxigHo 3anobirti obepTaHHA obpobnioaHoi AeTan.
Lle MoHa HaliKpaLle 34IMCHATA LNAXOM MpUKNagaHHA
obpobioBaHoi AeTani abo BepcTaTHMX fellaT 4o MiLHOro
yropy.

YBaral

[LeTani 3 nMCTOBOro MeTany HeobxiaHO 3aTncKaty AnA
Toro, Wob BOHW He Bynv BMpBaHi Bropy. Hanawryire
HeobXiAHMM Y/HOM CTOMMK ANA CBEPANIHHA B 3a/1EHHOCTI
Bifl 06pob6/i0BaHOT AeTani No BMCOT | Haxmiy. Mir BepXHIM
KaHTOM 0b6pobnioBaHol AeTani | BicTPAM cBepana Mae 3a-
JMLMTVCA 4OCTaTHA BIACTaHb.

LWBnaKicTb obepTaHHA cBepana
[pn cBepOniHHI cTeTe 3a BMHOPOM MPaBWbHOI LUBMA-
KOCTi 0bepTaHHA. BoHa 3aneruTs Bif diamMeTpa ceepana



i MaTepiany 0bpob/ioBaHoro npeameTa.
3eHKyBaHHA | LeHTpoBe
cBepAaniHHA

3a [0MoMOroio JaHOr0 HACTINIbHOMO CBEPA/MIILHOMO BEp-
CTaTa MOXKHA TaKOMK 3MINCHIOBATM 3eHKYBaHHA | LIeHTPoBE
CBEpANIHHA. BpaxyiiTe mpu UpOMy, LLO 3eHKYBaHHA Mae
3AINCHIOBATACA 3 HANHHKYAMIA LLIBUAKOCTAMIM, B TOW Yac
AK ANA LIeHTPOBOro cBepANiHHA NOTpibHa BULLA LBMA-
KiCTb.

O6pobka fetanen i3 gepesa
HeobxiaHo BpaxyBaTy, Lo Mpv 06pobLi AeTanel 3 Aepesa
Ma€ BVIKOPVCTOBYBATUCA MPVCTPIN ANA BIACMOKTYBaHHA
MWy, TaK AK AEPEBHI MM MOMKE CTaHOBUTY Hebe3reKy
[NA 300poB'A. Mpy poboTax 3 YTBOPEHHAM My Heobxia-
HO 060B'A3KOBO BMKOPWCTOBYBATM BIAMOBIAHWIA pecripa-
TOp.

3AMIHA MEPEXKEBOIO
KABEJIIO

AKLO byae MOLKOAMHKEHN Kabesb HVBNeHHA Bif enex-
TPOMEPEHi Lb0ro MPUCTPOIO, TO MOro MOBUHEH 3aMIHTK
BMPOBHIK MPKCTPOIO, 10ro CrlyyK6a cepsicy abo iHLa oco-
6y 3 nogibHoio KBanidikauien AnA Toro, Wob YHUKHYTK
Hebe3rek.

OYULLEHHA |
TEXOBCJ1YTOBYBAHHA

MNonepepeHHA!

LLlopasy nepen HanalLTyBaHHAM, TEXHIUHIM 06CTYroBy-
BaHHAM abo PeMOHTOM BUMMalTe LUTeKep ANA Midxmio-
YeHHA OO0 ME‘DE‘H(\' 3 PO3ETKN.

OuneHHsA

TpvMaiiTe MpUCTpIN B YACTOTI. [lepes MoYaTKOM BCix po-
BIiT 3 OYMLLIEHHA Ta TEXHIYHOrO 0BCNYroBYBaHHA BUMITL
LUTEeKep 3 PO3ETKM efleKTpoMepexi. He Bu1KopucToByiTe
ONA OUALLIEHHA iAKI po34mMHHMKK. CiaKyiTe 3a TM, LLob
B MPVICTPIl He noTpanvna piavHa.

MMicnA 3aKiH4YeHHA poboTK 3HOBY 3MacTiTb HedapboBaHi
netani 3maskolo. OcobnvBo CTiKy AprnA, HehapboBaHi
[eTani CTaHVHW | CTOMMK ANA CBEpAiHHA NMOTRIOHO pery-
NIAPHO 3MaLLlyBaTV 3Ma3Koi0.

BurkopucToByiTe AnA 3MallyBaHHA 3BUYaliHy KOHCUC-
TEHTHY 3Ma3Ky AKa MICTUTb KUCIOTH.

Ysara!

PerynApHo KOHTPOMIONTE | OYMILLYATE BEHTUAALINMHI OTBO-
pv. 36epirante NPUCTPINA Y CyXOMy MPUMILLIEHHI. AKLLO
MpUCTpil Byae NOLUKOAMEHO, TO He HamaraliTecA Biape-
MOHTYBaTV 10ro cami. [lopy4iTb MPOBECTV PEMOHT (axis-
LeBi.

MV peroMeHOyeEMO OUMLLIATV MPUCTPIN MICAA KOMXHOMO
BVKOPVICTaHHA.

PerynApHo npoTvipaiiTe npunaf BOMOro FaHYipKo 3
HEeBE/MKOIO KINMBKICTIO PIAKOro M1na. He BUKopUCTOBYITe
MUI0Hi 33C061 260 PO3UMHHIKI - BOHW MOMYTb NOLLIKOAVI-
TV NNACTUKOBI YacTuHV npunady. ChigkyiTe 3a Tum, LWob
BOLa He NoTpanuia BcepevHy NMpyCTpoIo.

3aMiHa KJIMHOBOr o peMeHA
BiaKpyTiTb MBAHT AR TOro, 06 MoXHa 6yno BIOKpPUTYA
KPVILLIKY KYHOPEMIHHOI0 nepedadi.

3HIMITb KAMHOBMIA PeMiHb, MOBINLHO Moro obepTaioun, 3
Bey40ro LUKiBa, BUTAralouM 10ro Bropy 3 0fHOro 6oKy
BEy40ro LUKiBa i 0AHOYacHO 0bepTaloyM oro.

YKnagiTe HOBUM KIMHOBUM PeMiHb HaBKOMO Bapio-LUKi-
Ba. BcrasTe IMoro 3 ogHoro 60Ky Bedy4oro LKIiBa B 10ro
HampaBnAIYM Na3 i MOBEPHITL MO0 TaKM YVHOM, LLI06
KMHOBWIA PEMiHb BYB HATAMHYTWI Ha MPOBIOHI LUKIB.
3aKpuiiTe KPULLIKY KNHOpeMiHHOK nepefavi | 3adikcyiTe
i FBUHTOM.

YTUNI3AUIA | BTOPUHHE
BUKOPUCTAHHA

[MpUCTpii MOCTaBNAETLCA B yMaKoBUi AnA 3amnobiraHHA
YLIKOAMEHHAM MpW TpaHCnopTyBaHHI. LlA ynakosKa €
CYPOBVHOIO | TOMY MOMe OyTV BMKOpUCTaHa 3HoBY abo
CnpAMOBaHa Ha MoBTOPHY NepepobKy cpoBUHW. [Npnnan
BMrOTOBNEHNI 3 PI3HWX MaTepianis, HANPVKNa4, MeTany i
nnacTMac.

He BuKMOdaiTe AedeKTHi MPUCTPOI 3i 3BMYalHM Moby-
TOBVM CMITTAM. [InA mpaBunbHoI yT1ni3aLii NpUCTpin He-
06XiAHO 34aTV B BIAMOBIAHMA MyHKT MpuiioMy. AKLLIO Bu
He 3Ha€eTe, e 3HaX0AMTLCA MyHKT MPUAOMY, YTOYHITL Lie B
OpraHax KOMyHanbHOrO YrpaBiHHA.

3BEPIF'AHHA

3bepiraiiTe MPUCTPIN | Oro MPYHANEMHHOCTI B TEMHOMY,
CyXOMy, HEMOPO3HOMY, @ TaKO HEOCTYNHOMY A/1A AiTen
Micui. OnTMarbHa TeMnepaTtypa 36epiraHHA 3HaxoanTb-
cAamik5°Ci30°C.

36epiranTe eNeKTPOIHCTPYMEHT B OpUIriHanbHii ynakoBLi.

«KPAMCCMAHH CUIOBI MALLIMHW», TOB
QenepaneHa 3emnAl liBHivHA Peiin-Bectdania,
[iocensnopd,

HiMeyuunHa
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